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1. Rozméry desek

Materidl Lapitec je vyrabén v sile 12, 20 a 30 mm.

Pro silu materidlu 12 mm a 20 mm jsou vyrobni rozméry desek 1540x3440 mm.
Pro silu materidlu 30 mm jsou vyrobni rozméry desek 1500x3400 mm.

Tyto rozméry jsou vsak bez nutnych technologickych ofezu.

1.1. Technologické ofezy

Pro silu materidlu 12 mm je technologicky ofez 20 mm z kazdé strany desky.

Pro silu materidlu 20 mm je technologicky ofez 30 mm z kazdé strany desky.
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Pro silu materidlu 30 mm je technologicky ofez 40 mm z kazdé strany desky.

1.2. Vyuziti desky

Maximalni vyuZitelné rozméry pro desky o sile 12 mm jsou 1500x3400 mm (5,10 m?).
Maximalni vyuZitelné rozméry pro desky o sile 20 mm jsou 1480x3380 mm (5,00 m?2).

Maximalni vyuZitelné rozméry pro desky o sile 30 mm jsou 1420x3320 mm (4,71 m?).
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2. Typy povrchi (opracovani)

Lapitec se vyrabi v téchto povrchovych Upravach:
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Kompletni seznam dekor( s danymi povrchovymi Gpravami naleznete na webovych strankach vyrobce:

- www.lapitec.com/en/finishes

Zadni stranu materialu lze pouze podbrousit — nelze podlestit


file://///ad.brunopaul.local/spolecne/TPV/Nosek/Specifikace%20materiálů/www.lapitec.com/en/finishes
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3. Vyrezy

Mezi jednotlivymi vyfezy je nutné dodrzet minimalni vzdalenost 50 mm, stejna vzddlenost, tedy 50 mm musi
byt mezi vyfezem a hranou desky.

50 mm

o
/
50 mm
Tato vzdalenost se pocitd z plného materialu.
(V ptipadé ulozeni do roviny se zapusténi nepocita jako plny material). \
X
| |
[ |
Vsechny vnitfni rohy musi mit minimalni radius R5.
U rizikovych a vétsich vnitfnich roh( doporucujeme minimalni radius R10.
R>5mm
R>10 mm
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R>5mm
R210 mm
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3.1. UloZeni spotfebici

U materialu Lapitec rozliSujeme tfi mozZnosti uloZeni spotrebica:
» Horni uloZeni
» Spodni uloZeni
» UloZeni do roviny

Spodni dfezy nelze uchytit na hmozdinky. (HmoZdinky se nesmi pouZzivat).

Ke dfezdm nelze vytvofrit odkapovou plochu, ale Ize vyfrézovat odkapové drazky (véetné 12 mm materialu).

U materialu o sile 12 mm jsou poZadovany plné podpory korpus( (tzv. plné pady).

U hornich vyfezl se nechava transportni kiiz, ktery se na montazi vyrizne.

Pti uloZeni spotfebice do roviny je nutné, aby po frézovani zapusténi zlstalo minimalné 5 mm materialu.
(plati i pro materidl o sile 12 mm)

Xo

=>5mm_lY
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4. Typy hran
4.1. Typy hran, které lze vyrobit ru¢né:

3

LSF/MTSF
- lesténa/zmatnéna hrana

LS2F/MTS2F
L le&tEns/ tnéna hrana s ob

Z,._

R3 .

mim r 3
4.2. Typy hran, které lze vyrobit strojné:
4. R5
% - lesténa/zmatnéna hrana s hornim radiusem R5
. V %m_ pouze tl. materialu 20mm !
| W padorysném vnitfnim rohu nelze do ostra

- minimalni radius R15

(LN N rana SHARK

W - sraZzena, pokosena hrana s fazetou/radiusem r3

4.3. Podlepy a spoje desek

Podlep pod 45°
tl. materialu 30/30, 20/20, 30/20

popripadé tl. 12 - musi vsak byt
vypodloZeno v piné ploselll

Podlep s pfiznanou sparou
tl. materialu 30/30mm (20/20, 30/20, 20/30)

AT ) .

popfipadé tl. 12 - musi vSak byt
vypodlozeno v piné ploselll
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5. Presahy

Pfesah desky od
opémého bodu
(deska s vyfezem)

12mm

A <150 mm

A Q0 mm

Tloustka
20 mm

A <350 mm

A <210 mm

A <500 mm

A «300 mm
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5.1. Parapety

Maximalni délka parapetu je 250 mm a musi byt vypodloZen.

Vnitini rddius musi byt minimalné R10

max. 250

10



